Datenblatt

Schnittdatenrechner Art.Nr. 10.30
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®Vorschub v¢in mm/min 10 40 50 607080 100 150 200 400 500 700 1000 1500 2000 3000 5000 7000 10000
Qe = Frasbreite (mm) n = Drehzahl (min) v = Vorschubgeschwindigkeit (mm/min) Pe = erforderliche Antriebsleistung (kW)
ap = Schnitttiefe (mm) z = Anzahl der Zahne fz = Vorschub pro Zahn (Frésen)  (mm) n = Wirkungsgrad 1
d = Frasdurchmesser (Fréasen) (mm) m =314 f = Vorschub (Drehen) (mm/U) ke = spezifische Schnittkraft (N/mm?)
d = Werkstlickdurchmesser (Drehen)  (mm) Ve = Schnittgeschwindigkeit ~ (m/min) Q = Zeitspanungsvolumen (cm>/min)
Drehen:
@_S;nﬁ{g‘;eschwindigken Ve 78910 700 1000 0 200 5000 7000 10000 2
in mimin |/||||/‘\|I|||I||| | |/ ||||||||||||\ ‘II'II'HI'I'I'M /||||/|\|I|||~|I|~ / \|||||||I||||\ }”|”||\||||||||||\I||||/|\|||||||||I|| ‘ ||||||| |\ / |||||||||||I L
® Vorschub finmm/U 0,01 0,007 0,005
Frésen:
@V:ﬁ:cef?ub vfin mm/min 40 50 607080 1 T TO 4 0 500 7 1000 1500 2000 3000 5000 7000 2
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@) Frasbreite agin mm
@ Schnitttiefe apin mm 2 300 400
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@ Spanvolumen Qin cm¥/min 1500 2 5000 700 =
Berechnung von Schnittgeschwindigkeit, Drehzahl, Vorschubgeschwindigkeit, Zahnvorschub, Zenspanvolumen und erforderllcherAn!rlebslelstung. 2 g
Formeln: Drehen Formeln: Frasen S
Ve= n1bgo d (m/min) vf= f-n (mm/min) V= fz-z-n (mMm/min) Q:—a‘% (cm?/min) %
S
n= Vg‘7$° (min 1) Q=ap f-vccm¥min)  f;= zv—fn (mm) Pe= ‘p_%d .ai—d‘gf.hkc‘ (kW) %
>
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GroBe: ca.65x210 mm Werbeeindruck: | 1-4 farbig an den freien Stellen

AuBenschieber: | Kunststoff transparent 0,4 mm I G S e (e el T iE e

Druck 1-4 Farben, Bemerkungen:
Grundfarbe weif} oder silber (andere maoglich)

Innenschieber: Kunststoff weif} 0,7 mm
Druck 1/1 schwarz
Lackiert
Verarbeitung: Mit Zwischenstreifen verklebt
Lieferung: 10 Stiickweise gebiindelt, handlich verpackt
Sprachen: Dieser Schieber ist in allen Sprachen machbar

Ferdin Datenschieber Telefon: 06262/9252700
Inh. Matthias Ferdin Telefax: 06262/9252702

Neue IndustriestralSe 22 E-Mail: info@ferdin.de
74934 Reichartshausen Internet: www.ferdin.de




